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1. MAKINE VE TEMELIN HAZIRLANMASI

1.1. Ekipmanlar

1- Sujeti
2- Hava kompresori

1.2. Makine ve temelin hazirlanmasi

Makine / kazan yerlestiriimeden 6nce betondaki gevsek, bozuk bdlgeler
temizlenmeli, grout gelecek yizeyler purizlendiriimelidir. Civata ve taban
plakasi ylzeyine bulagsmis yag, gres, toz gibi groutun performansini
etkileyebilecek her turli yabanci madde temizlenmelidir. Taban plakasi ile
grout malzemesinin yapigsmamasi isteniyorsa taban plakasina uygun kalip
yaglari surulerek grout harcinin yapismasi engellenebilir.

Taban plakasina 6nceden hava tahliye delikleri agilmig olmalidir. Makine /
kazan yerlestirilip konumu ve terazisi ayarlanmali, bundan sonra pozisyonu
hic degistiriimemelidir. Ayar takozlari (simler) daha sonra c¢ikartilacak ise
serbetin yapismamasi igin hafifce yaglanmalidir. Makinenin / kazanin
yerlestirme ve ayarlama igleri bittikten sonra, c¢imento esasl grout
dokiminden en az 6 saat 6nce, temel betonu suya doyurulmalidir. Epoksi
esasli grout kullanilacagl durumda ise temel betonu tamamen kuru olmalidir.
Temizlik basingli hava kullanilarak yapilmalidir.

1.3. Kaliplarin hazirlanmasi

Kaliplar, grout harcinin suyunu/reginesini emmeyecek ve sizdirmayacak
saglam malzemeden yapiimali, iglem sirasinda kargilasacag: kuvvetlere
dayanacak sekilde monte edilmelidir. Grout harcinin dokllecegi tarafta taban
plakasi kenari ile kalip arasinda 5 cm kadar dokum boslugu birakilmalidir.
Grout harcina yayillmayi saglayacak basinci vermek igin, dokum tarafinda
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duruma gore kalip yuksekligi dustunulmelidir. Cok buyuk ebatli plakalarin altini
doldurmak igin, 1,5 m'ye kadar basing yUksekligi yapmak ya da pompa, boru
gibi ekipman kullanmak, gimento esasli groutlarda ilk parti dokimu normalden
%5 - %10 daha fazla su iceren hargla yapip, temel betonunun ylzeyini
kayganlastirmak gibi onlemler almak gerekebilir. Sizinti ve basing kaybini
onlemek icin kaliplarin kenarlari bosluksuz olmalidir.

2. GROUT UYGULAMASI
2.1.Ekipmanlar

3- Elektrikli karigtirici veya betoniyer
4- Plastik sis / kancali metal sis
5- Celik mala

2.2.Malzeme secimi

Emaco® S55, gimento esasli, tek bilesenli, polimer takviyeli, kendiliginden
yerlesen grout harcidir.

Masterflow® 402, epoksi esasli, Ui¢ bilesenli, 6zel gradasyonlu kuvars agrega
iceren, kendiliginden yerlesen grout harcidir.

2.3.Emaco S55

Uygun su miktari, bir Olgek yardimiyla temiz karistirma kovasina veya
betoniyere bosaltiir. EMACO® S55, yavas yavas ilave edilerek 400 - 600
devirli bir karistirici ile homojen ve topaksiz bir karisim elde edilinceye kadar 4
dakika karistirihr. Yaklagsik 4 dakika dinlendirilip tekrar 30 saniye
karigtirildiktan sonra malzeme kullanima hazir hale gelir. Karigim suyu igin
asagidaki tablo takip edilmelidir.

Karigim Oranlari

EMACO® S55 1kg toz icin 25 kg torba icin
Karisim Suyu Miktari Maks. 0,160 It Maks. 4 It
Karisim Yogunlugu 2,20 kgl/lt
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2.4. Masterflow 402

1. Masterflow 402 Bilesen B’yi tamamen bilesen A’nin igerisinine bosaltiniz.

2. Malzeme sicakliklarinin 15-25°C. Arasinda oldugundan eminolunuz.

3. Homojen bir karisim elde edene kadar 300-600 devir/dakikalik uygun bir
karistirici ile 3-4 dakika karistiriniz.

4. Hazir hale gelen karigimi temiz bir karigstirma kovasina bosaltin ve Bilesen C'yi
ilave ederek karistirmaya devam ediniz. Homojen bir karisim elde edene kadar
3-4 dakika karigtiriniz.
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3. GROUT UYGULAMASI

3.1.

3.2.

Temel dolgusu yapilacak makinenin / kazanin gevresinde, calisan bagka
makineler varsa, taban plakasinin Uzerine konan bir kap dolusu suyun
yuzeyindeki titresim gozlenerek, cevreden gelen titresimlerin ne d&lgude
iletildigi saptanmalidir. Gerekirse ¢alisan makineler, grout harci prizini
alincaya kadar (+20°C'de en az 10-12 saat) ¢alistiriimamalidir.

Emaco S55

Hazirlanan grout harci, yizeye kalinhgi tek katta 10mm ile 40 mm arasinda
olacak sekilde kalibin yalnizca bir tarafindan kesintisiz olarak ddékulmelidir.
Dar kesitli (dokim genisligi < 1 m) doékim alanlarinda tek katta 10 cm
kalinhkta dokim yapilabilir. Ancak dokim yapilacak hacimin gorece buyuk
oldugu durumlarda grout harcinin gereginden fazla i1sinmasina neden
olabilecektir. Bu nedenle grout harcina agirlikca %25 oraninda temiz,
yikanmig Kirmatag No:1 (5-12mm dane boyutlu) eklenerek bir karisim
hazirlanmasi ve dokulmesi yerinde olacaktir. Harcin teknik  6zelliklerini
olumsuz etkilememek icin karisim suyu torba (25 kg) basina 4 litre ile
sinirlandiriimali, agregalar ise temiz ve yikanmig olmalidir.

Kalip igerisinde hava sikismamasi igin iki tarafli dokimden kaginiimalidir.
Kalibin igindeki tim bosluklarin dolmasini saglamak igin, ucu ¢engel hale
getiriimis  ¢elik bir tel kullanilarak yerlestirme yapilmali, vibrator
kullanilmamalidir. Uygulamadan sonra kaliplar 18-24 saatten 0Once
alinmamalidir.

Masterflow 402

Uygulama esaslari Emaco S55 ile hemen hemen ayni olup bazi noktalarda
farkhliklar gdsterir. Hazirlanmis harg igerisine herhangi bir agrega ilavesi
yapilmamalidir. Taban plakasi altinda uygulama kalinhdr 4 — 50mm arasinda
olmalidir. Ankraj deliklerinin doldurulmasinda ise ankraj ¢apinin 20 cm’nin
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altinda kaldigi slrece derinlikden bagimsiz olarak tek seferde dokim
yapilabilirken daha genis ankrajlar icin BASF’e danisiimalidir. Grout harcinin
yerlestiriimesi i¢in vibrator vs. Ekipman kullaniimahdir.

4. KURLEME

4.1.

4.2.

Emaco S55

Atmosfere acgik genis ylzeyler, 6zellikle sicak, kuru ve rizgarl ortamlarda, 24-
48 saat siireyle islak guval, su ya da &ézel kiir maddeleri (Masterkure® 101) ile
hizli buharlagsmaya karsi korunmalidir.

Acikta kalacak kenarlar kirilmak istenirse, priz basladiktan ve harg kalip
sokllecek kadar sertlestikten sonra kirilabilir. Ayar takozlari 2 ginden once
alinmamalidir. Makine isletmeye alindiktan sonra, somun ve civatalarin
gevsekligi kontrol edilmeli, gerekirse sikilmahdir.

Masterflow 402
Atmosfere agik genis yuzeyler, 6zellikle sicak, kuru ve rizgéarli ortamlarda, 24-

48 saat slreyle kuru tutularak korunmalidir. Ozel kir malzemelerinin
kullanilmasina gerek yoktur.
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