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1. YUZEY HAZIRLIGI

e Ekipmanlar

1- Mastar / Cetvel

2- Beton kalemi

3- Kiricl

4- Telfirga

5- Spiral

6- Su jeti (100 — 400 BAR)

7- Hava tabancasi (kompressor)

e Ylzeyin hazirlanmasi

« Saglam betonla sinir olusturacak sekilde tim hasarli bolgeler kare,
dikddrtgen vb. “prizmatik sekiller” *icerisine alinarak isaretlenmelidir, Sekil 1.

Sekil 1. Onarim 6ncesi hasarl bdlgelerin isaretlenmesi

. Beton kesme tasi takilmig spiral kullanilarak isaretlenmis yluzeyler en az 1 cm
olacak sekilde ylzeye dik olarak kesilmelidir.

. Mekanik kiricilar yardimiyla isaretlenmis bdlge igerisinde kalan ayrismis
bolgedeki gevsek betonlar ylzeyden uzaklastirilarak saglam betona
ulasiimaldir, Sekil 2. En az “13 mm” 2 derinlik elde edilmelidir. Donati ile
karigilagildiginda donatiy1 tamamen aglgga cikaracak sekilde kirirm yapiimali,
donati ile beton arasinda en az “19mm” < bosgluk birakilmalidir, Sekil 2.

! ACI Guideline No. 03730, “Guide for Surface Preparation for the Repair of Deteriorated Concrete Resulting
from Reinforcing Steel Corrosion”.
2 ACI Guideline No. 03730, “Guide for Surface Preparation for the Repair of Deteriorated Concrete Resulting
from Reinforcing Steel Corrosion”.
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Sekil 2. Ayrismis betonlarin kirilarak saglam betonun aciga cikariimasi

Sekil 3. Ornek ylizey hazirhg:

« Basingli hava kullanilarak tim ylzeylerden toz temizlenmelidir. Tel firgca ve
spiral yardimiyla veya kumlama yapilarak donati Uzerindeki pas, yag, kir vb
her turli yabaci malzeme temizlenmelidir. Gerektigi yerde donatilar
yenileriyle degistirilmelidir.

Sekil 4. Yeni donati ilavesi

. Daha sonra tum vyuzeyler su jeti ile ykanarak nihai temizlik
gerceklestiriimelidir, Sekil 5.
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Sekil 5. Kirim iglemi tamamlanmis yiizeylerin temizlenmesi

2. ONARIM UYGULAMASI
e Ekipmanlar

1- Yumusak boya firgasi
2- Celik mala

3- Siva sungeri

4- Tahta/kaucuk mala
5- Elektrikli karistirici
6- Karigtirma kovasi

7- Hassas terazi

2.1. Astar Uygulamasi
e Aderans Artirici Astar Malzemesi —Concresive® 1420

Onarim Malzemesi Malzeme Ozellidi

Concresive® 1420 Epoksi esasli, iki bilegenli, solventsiz, akici kivamda,
eski betonun yeni betona aderansinda kullanilan
yapistirici ve astar malzemesi.

Teknik Ozellikler (28 giinliik)

Cekme Dayanimi  (BS 6319-7) > 30,0 Mpa
Egilme Dayanimi (TS EN 196-1) > 40,0 Mpa
Yapisma Dayanimi (TS EN 1542) > 3,5 Mpa
Basing Dayanimi (TS EN 196-1) > 80,0 MPa

Sarfiyat
1 mm kalinlik icin yaklasik 1,6 kg/m?
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Concresive® 1420 Malzemesinin Hazirlanmasi
. Malzeme sicakliklari 15 — 25°C arasinda olmahdir.

. Astar malzemesinin B bileseni A bileseninin icerisine dokulmelidir. Kutu
icerisinde malzeme kalmamasina dikkat edilmelidir. Az miktarda malzeme
kullanilacagi zaman karigtirma oranina mutlak suretle uyularak hassas terazi
yardimiyla élgim yapilmali ve bilesenle dogru oranindakarigtiriimahdir.

: : o
Sekil 6. Concresive® 1420 malzemesinin karisim éncesi karistirma oranlarina gore tartilarak
Olcllmesi

« Elektrikli bir karistirici kullanilarak homojen bir kivam elde edene kadar 2-3
dakika malzeme karistirnimahdir, Sekil 7.

Sekil 7. B Bileseninin olgilerek A bileseni igerisine eklenmesi ve karistirilarak astarin
hazirlanmasi
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e Temizlenmig Yuzeylerin Astarlanmasi

. Yikanan yuzeyler kuruduktan sonra, hazirlanan astar malzemesi tim
yuzeylere ve donatilara en az 1mm kalinlik elde edilecek sekilde yumusak bir
boya firgasi ile uygulanmalidir, Sekil 8.

Sekil 8. Temizlenmis yuzeylerin ve donatilarin Concresive® 1420 ile astarlanmasi

2.2. Tamir Harci Uygulamasi
e Yapisal Tamir Harci Malzemesi —- Emaco®S88C

Onarim Malzemesi Malzeme Ozellidi

Emaco®S88 C Cimento esaslh, tek bilesenli, polimer ve fiber
takviyeli, tiksotropik yapisal tamir harci.

Teknik Ozellikler (28 gunliik)

Egilme Dayanimi (TS EN 196-1) > 7,0 Mpa
Yapisma Dayanimi (TS EN 1542) > 2,0 Mpa
Basing Dayanimi (TS EN 196-1) > 50,0 Mpa
Kilcal SuEmme (TS EN 13057) < 0,3 kg/(m%h®?)

Sarfiyat
10 mm kalinlik icin 19,20 kg/m?toz Uiriin

e Emaco®S88 C Malzemesinin Hazirlanmasi

. Temiz karigtirma kovasina veya betoniyer icerisine 0Olgli kabi yardimiyla
arindn teknik bilgi foylinde belirtilen su oranina bagl olarak yeteri kadar
temiz su konulmalidir, Sekil 9.
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Sekil 9. Tamir harci karistirmak igin gerekli olan su miktarinin élgllerek temiz bir karistirma
kovasina konulmasi

. Yeteri kadar tamir harci kova igerisine yavas yavas dokulurken karigtirmaya
baslanmalidir. Uygun bir elektrikli karigtirici yardimiyla veya betoniyer ile
homojen bir har¢ elde edinceye kadar 4 dakika karistirmaya devam
edilmelidir, Sekil 10.

Sekil 10. Tamir harcinin karistiriimasi

« Harc 4 dakika dinlendirilmeli ve sonra 30 saniye tekrarkaristiriimalidir.

e Tamir Harcinin Uygulanmasi

. Astar malzemesinin uygulamasini takiben 10 dakika igerisinde tamir harci
uygulamasina baslanmaldir. Astar malzemesinin kurumasi halinde yeniden
bir kat astar uygulamasi yapilip Uzerine tamir harci uygulamasina
baslanmalidir.
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- Hazirlanan tamir harci el ve mala ile astarlanmig yuzeylere 5 cm kalinligi
gecmeyecek sekilde uygulanmalidir, Sekil 11.

» i

Sekil 11. Tamir harcinin astarlanmis yuzeylere el ile uygulanmasi

« Celik mala kullanilarak tamir harci sikistiriimali ve mastar ile ytizey tesviyesi
yapiimahdir, Sekil 12.

Sekil 12. Tamir harcinin mastar ile tesviye edilmesi ve ¢elik mala ile yizeyin ilk diizeltmesinin
yapilmasi.

. Tamir harci uygulamasinin tamamlanmasindan sonra hava sicakligina bagl
olarak 30 — 60 dakika icerisinde tahta / kauguk mala ve singer yardimiyla
ylzeyler perdahlanmalidir.

. Perdahlama isleminden 30 dakika sonra tim onariimis ylzeylere
Masterkure® 101 malzemesi plskiirtiilerek uygulanmalidir. Ya da alternatif
olarak onarilmis yuzeyler islak telis bezleri ile kapatiimahldir. Asiri rizgarh
havalarda telis bezinin Gizeri naylon/polietilen ile 6rtilmelidir, Sekil 13.
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Sekil 13. a) Masterkure 101 kullanilarak kiirleme yapilmasi. b) Islak kegeler ile tamir harcinin
korunmasi ve riizgarli havalarda naylon ortiler ile dnlem alinmasi
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